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1 NAVRHOVANA CINNOST

Zamerom investora je vybudovat Bitinok s rozrabkou a vyrobou masovych vyrobkov , ktory bude
v malom mnozstve uspokojovat poZiadavky zakaznikov na kvalitu kupovanych potravin s ciefom
zohladnovat regionalne podmienky a tradicie vyroby potravin v danom regione.

Investor bude prednostne spracovavat maso z vlastnych chovov / Hovadzi dobytok, .../
a prilezitostne bude dokupovat jato¢né méasa od inych producentov.

Predpokladané mnozstva :

BOKSHD ...ooovvveeeee, 24t/rok ........... 2t/mes



2 DOPRAVA

2.1 DOVOZ jato¢ného dobytka
Dovoz jatoéného dobytka bude zabezpeceny dodavatelsky, t.z. dovezené do prevadzky, kde bude
prebrata zodpovednym pracovnikom a umiestnena v prislusnom vybehu.

3. Postup pri spracovani jatoc¢nych tiel

Po privezeni jatoéného dobytka do priestoru porazky, tento bude ustajneny v ohrade / vybehu/.

Z ¢akacej ohrady sa dobytok naZenie do priestoru bitinku smerom do fixacnej klietky , kde bude
nasledne fixovany.

Porazacou pistolou doéjde k usmrteniu dobytka, ktory sa nasledne z fixa¢nej klietky uvolni

a samovolne vypadne pred klietku.

Nasledne sa za zadnu konéatinu pomocou retazového haka ukotvi na pojazdovy kladkostroj , ktorym
sa telo dostane do poZadovanej vysky.

Dal$im krokom je vykrvenie odporazeného kusa odborne zdatnym pracovnikom firmy.

Nasledne sa telo pomocou kladkostroja polozi na manipulaény vozik — lihu.

Postupne sa telo opracuje tak ,Ze sa odstrania ¢asti, ktoré budu kafilericky spracované. Tieto sa uloZia
do pripravenych kuka nadob.

KoZa z ¢asti okolo néh a brucha sa uvolni a zafixuje na pripraveny hak ktory pomocou malého
kladkostroja cez stahovacku koZi zabezpedi stiahnutie koZe sié¢asnym zdvihom jato¢ného tela
hlavnym kladkostrojom.

Stiahnuta koZa sa presunie do skladu koZi, kde sa zasoli.

Jatoéné telo sa nasledne cez brudnu dutinu vykoli do pripraveného vozika .

Vnatornosti sa opatrne vyber( a zavesia ha pripraveny vozik. Zvysné ¢asti vnitornych organov sa v na
voziku prevezu do ¢revarne , kde sa nasledne spracuji. Cast z nich p6jde do kafilerického odpadu

a ¢ast na spracovanie , napr. Zalidok na drzky.

Vykolené telo sa opracuje a pomocou poliacej pily rozpoli na dve ¢asti.

KaZda z dvoch casti sa nasledne rozdeli na dve ¢asti: prednu a zadnd.

Tie sa pomocou hakov zavesia na drahu vo vise , ktorou sa presunu do rychlo-chladiarne.

Tu sa Stvrte vychladia do druhého dna.

Maso vychladené v chladiarni sa presunie bud'v celku k zakaznikovi, alebo na rozrabku na dalSie
spracovanie.

Na rozrabke sa jednotlivé Stvrte odborne zdatnym pracovnikom rozdelia na rozrabkovej pile na
ucelené casti ako méso vysekové — maso na predaj , alebo maso vyrobné — méso na dalSie
spracovanie.

Maso na predaj aj vyrobné maso sa uskladni v chadiarni rozrobeného masa.

Maso vysekové ide nasledne na zabalenie a etiketovanie a cez expediciu k zakaznikovi.

Méaso vyrobné je v prepravke prevezené do vyroby na dalSie spracovanie.

Vo vyrobe sa na jednotlivych zariadeniach maso pomelie — na rezacke, spolu s koreninami pomiesa
na — v mieSacke alebo v kutri na zmes vhodnu na dany produkt/ klobasa, salama, parky/.

Nasledne sa plnickou natla¢i méaso do pripravenych ¢riev. Hotové polotovary sa presunt do udiarne ,
kde ddjde k ich tepelnému spracovaniu a udeniu.

Hotové vyrobky sa v chladiarni vychladia a po zabaleni a etiketovani sa expeduju.

Cast vyrobkov sa presunie do gazdovskej susiarne , kde sa budu niekolko dni susit.

Po vysuseni sa tieto taktieZ zabalia a etiketuju a nasledne vyexpeduju k zakaznikom.



4 KOMUNIKACIE

4.1 TOKY SUROVIN

Jednotlivé toky surovin st zndzornené v prilozenej vykresovej dokumentacii, kde bol kladeny
déraz, aby sa nekriZovali toky ¢erstvého mésa s ostatnymi produktmi.
4.2 KOMUNIKACIA PRACOVNIKOV

Pohyb pracovnikov prevadzky je rieSeny Standardnym spésobom podla zasad HACCP.
Pracovnici vstupuju do priestorov Spinavej Satne. Nasledne sa presunt do ¢asti ¢istej Satne a cez
hygienicky uzol sa dostanud do vyrobnych priestorov.

5 KONSTRUCIE

5.1 PRIECKY

Konstrukcia priec¢ok bude rieSena polyuretanovymi panelmi o hrabke 100 mm, Konstrukéné
rieSenie priecok bude z jednotlivych panelov o Sirke 1000 mm, uloZzenychv  U-profile
z nehrdzavejlcej ocele, ktory bude kotveny v podlahe. Spajanie kusov jednotlivych priecok
bude pomocou zdmkoveho styku. K stropnej konstrukcii budd panelové priecky uchytené
plastovym L-profilom uréenym pre tento druh spojenia. Styk priecok s podlahou a stropnou
konstrukciou bude opatreny plastovymi fabiénmi, ktoré zarucia dékladné hygienické
oSetrenie.
5.2 PODLAHY

Podlahy v prevadzke budu rieSené s odpadovymi Zlabmi a podlaha bude rieSen& hladenym
vysokopevnostnym beténom so spadovanim 2% k odpadovym vpustiam.

5.3 STROPNA KONSTRUKCIA

Stropné konstrukcia bude rieSend polyuretanovymi panelmi hrdbky 100 mm, ktoré budu
k prieckam ukotvené plastovymi L-profilmi a vystuzené pomocou ocelovych zavitovych tyci
k streSnej nosnej konstrukcii. Jednotlivé diely stropnych panelov budu spajane pomocou
zamkového styku.

6 TEPLOTY V PREVADZKE

Rychloschladzovna: 2 a7 4°C
Rozrabka: 8aZ 12°C

Vyroba: 8-12°C

Odpady: 6-8°C

Spracovanie odpadu:4-8°C
Chladiaren ¢estvého masa: 4 aZz 6 °C
Chladiarer vyrobkov: 4-6°C
Expedicia: 4 az 6°C

Expedicia mésa: 4-6°C



7.Zoznam technologickych zariadeni

| Lokalizacia Prevedenie Rozmery
Zazemie:
Sklad pradla Regal drevo 2000x2000x600
Civilna 3atria Satnikova skrinka M~ 600x400x1802
Cista Satria Satnikova skrinka Z 600x400x1803
Susicka obuvi Nerez 10par
Susicka zaster Nerez 10ks
Hygienicka slucka nerez Turniket
Kafilericky odpad - kuka nadoby plast Standart
Sklad MTZ plech 2000x2000x600
Hygiena:
Hygienicka stanica: umyvadlo kol.,davk. Mydla, zasobnik utierok papierovych a kés na papierovy odpad
VeSiak hadic Nerez na hadicu 30m
Sterilizator nozov Nerez 1,2kW , 4 noze
Viyroba - sprcha Nerez dvojramennd

Pomocné zariadenia:

Udenarske palice Al prevedenie 1m

Udenarsky vozik Nerez 700x700x1500
Vozik na prepavky

Laska vozik Nerez 2001
Prepravka E2 Plast 20kg

Véaha ploSinova elektronicka Nerez 1000kg

Tlakova mycka - umyvarka

Vyroba

Stél vyroba Nerez 1500x800x900
St6l rozrabka Nerez 2000x800x900
Stél pre pilu Nerez 1000x720x900
Rozrabka pila pasova Nerez

Vyroba - rezacka Nerez 750kg/h
Viyroba - kuter Nerez 50kg

Vyroba - nardzka Nerez 501

Vlyroba - pretacacie Nerez

Vyroba - gazdovska susiaren Nerez 9vozikova
Baliaren - balicka Nerez VB

Baliaren - etiketovacka Nerez ruéna

Bitunok

Fixacny box pozink

Vykolovaci vozik nerez

Vozik na vnatornosti nerez

kladkostroj 2000kg s pojazdom 2000kg



kladkostroj

Dréha vo vise

Dréaha pre kladkostroj
Stahovacka koZzi
Poliaca pila

Haky vykrvovacie
Haky HD s rolnou
Chladiace zariadenia
Strbinové Zlaby
Technologické dvere

250kg
pozink- nerez
pozink
pozink

nerez
pozink/ nerez
pozink/ nerez



